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Die Erfindung betrifFt eine Abziehvorrichtung, 
insbesondere fur Walzlager bei Brennkraftmaschi- 
nen und Kraftfahrzeugen. 
Der hauptsachliche Nachteil der bekannten Ab- 
5 ziehvorrichtungen liegt darin, dafi die Widerlager 
geschwenkt werden und dadufchbei Einstellungen, 
die iiber die Mittelstellung der Widerlager hinaus- 
gchcn, sich. nur eine punktweise Auflage an dem 
abzuziehenden Teil ergibt Handelt es sich dabei 

lo urn ein Rollenlager ohne Aufienlauf ring, so werden 
die einzelnen Rollenkorper an den Kanten mit der 
ganzen Abziehkraft belastet, wodurch an diesen 
Stellen Verformungen, in vielen Fallen sogarAus- 
brdokelungen entstehen, die die Lager fiir eine 

15 Wiederverwendung unbrauchbar machcn. Ein 
weiterer Nachteil der bekannten Einrichtungen ist 
der verhaltnismafiig kleine Verstellbereich. Man 
benotigt daher fiir die vielen verschiedenen Durch- 
messer der abzuziehenden Teile bei einer Brenn- 

20 kraftmaschine oder einern Kraftfahrzeug eine 
ganze Reihe solcher Abziehvorrichtungen. 

Die Abziehvorrichtung nach der Erfindung er- 
gibt einen aufiergewohnlich groBen Verstellbereich 
und ermoglicht :bei alien Einstellungen ein ein- 

25 waitdfrcies Abziehen, auch von Rollenlagern ohne 
Aufienlaufring, dadurch, daB die an den abzu- 
ziehenden Teilen angreifenden Widerlager durch 
ein Plangewinde gemeinsam radial verstellbar 
sind, so daB sie ihre Winkellage zu den abzu- 

30 ziehenden Teilen nicht andern und daher ihre 
Stirnflachen voll an den Stirnflachen der abzu- 
ziehenden Teile anliegen. Querbelastungen oder 
ortliche Uberbcanspruchung und Verformung die- 
ser Teile konnen somit nicht eintreten. 

35 In derZeichnung ist ein Ausfuhrungsbei spiel im 
Schnitt dargestellt. 

Abb. 1 zeigt einen Mittelschnitt durch eine er- 
findungsgemaBe Abziehvorrichtung' in der Ebene 
eines der drei Widerlager, mit welcher ein Rolkn- 

40 lager ohne Aufienlaufring abgezogen wird; 

Abb. 2 ist ein Schnitt nach der Linie A-B durch 
die Fiihrung eines Widerlagers. 

Auf der Spindel 1 ist das Druckstuck 2 derart 
gelagert, daB es kleine Bewegungen nach jeder 

45 Richtung ausfuhren kann, so daB eine einwand- 
freie Anlage an dem Werkstuck erzielt wird In 
dem Hauptkorper 3 der Vorrichtung befinden sioh 
drei T-formige Schlitze, in denen die Widerlager 4, 5 
und ein weiteres nicht sichtbares gefuhrt sind. 

50 Die Scheibe6 besitzt auf der Stirnseite ein Plan- 
gewinde 10, in welches entsprechende Gewindeteile 
der Widerlager 4, s so eingreifen, daB beimDrehen 
der Scheibe 6, z. B. mit Hilfe von eingeschraubten 
Handgriffen 7, die Widerlager sich ohneAnderung 

55 ihrer Winkellage gleichmaBig nach innen oder 



auBen bewegen, bis der gewiinschte Durchmesser 
erreicht ist. Die Scheibe 6 ist durch das Halte- 
stiick 8, welches mittels eines Gewindes 9 auf dem 
Hauptkorper 3 der Vorrichtung befestigt wird, 
mit so viel Spiel gehalten, daB sie sich lcicht be- 60 
wegen lafit. 

In Abb. 2 ist die T-Form der Schlitze in dem 
Hauptkorper 3 sowie die entsprechende Form der 
Widerlager 4 gezeigt. Die iibrigen Bezugszeichen 
entsprechen denjenigen der Abb. 1. 65 

Soli z. B., wie in Abb. 1 gezeigt, ein Rollenlager 
ohne AuBenlaufring abgezogen werden, so wird 
die Scheibe 6 mittels der Handgrifre 7 so langc 

. gedreht, bis samtliche Widerlager sich gerade iiber 
den groBten Durchmesser des Lagers bringen 70 
lassen. Die Scheibe 6 wird dann zuriickgedreht, 
bis die Stirnflachen der Widerlager das Lager 
hintergreifen. Die Widerlager konnen so breit 
gemacht werden, daB auch bei solchen Lagern, bei 
welchen verhaltnismafiig groBe Rollendurchmesser 75 
verwendet s'ind, durch jedes Widerlager mindestens 
zwei Rollen erfaBt werden, wodurch mit Sichcr- 
heit Zerstorungen der Rollenkorper verhindert 
sind. Nachdem die Widerlager eingestellt sind, 
wird die Spindel 1 so lange gedreht, bis das Lager 8 ° 
von seinem Sitz abgezogen ist. Urn moglichst fur 
alle vorkommenden Falle eine ungefahre Zentrie- 
rung der Vorrichtung zu erhalten, ist das Druck- 
stuck 2 stufenformig ausgebildet. Die Stufen sind 
so klein gewahlt, daB sich im aufiersten Grenzfall 8 5 
ein noch ertragliches Spiel gegeniiber dem Innen- 
durchmesser des in Bearbeitung befindlichen 
Werkstiickes ergibt. Die Handhabung der Vor- 
richtung wird dadurch erleichtert, wenn auch eine 
solche Zentrierung an sich nicht notig ist. ■ 9° 
Durch die erfmdungsgemaBe Abziehvorrichtung 

-werden die Nachteile bekannter Vorrichtungen be- 
seitigt. Sie besitzen einen aufiergewohnlich groBen 
Verstellbereich, so daB in den meisten Fallen mit 
einer einzigen Vorrichtung auszukommen ist. Be- 95 
sonders empfindliche Teile, wie sie Walzlager und 
insbesondere Rollenlager ohne AuBenlaufring dar- 
stellen, konnen ohne Beschadigung einwandfrei 
abgezogen werden. Die Herstellung der Vorrich- 
tung ist einfach und daher auch billig. 100 

PATENTANSPRUCH: 

Abziehvorrichtung, insbesondere fur Walz- 
lager bei Brennkraftmasohinen und Kraftfahr- 105 
zeugen, dadurch gekennzeichnet, daB die an 
den abzuziehenden Teilen angreifenden Wider- 
lager (4,5) durch ein Plangewinde (10) ge- 
meinsam radial verstellbar sind, so daB sie bei 
ihrer Einstellung ihre Winkellage nicht andern. 110 
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